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一、安装说明 

     安装位置：本检测仪原则上不限定安装位置，可根据用户需求选择地点安

装。建议安装在不会发生挤罐以及便于操作的地方以减少误差的发生率。 

     安装时要使设备前表面与传送带平行，尽可能使设备与被测罐体靠近以发

挥相机的最佳效果。使护栏紧贴设备，运行中的罐体紧贴设备一侧的护栏。 

 

     触发传感器的安装：采用对射式触发传感器，安装时相机侧的触发器已经

固定，请精确地安装对侧的触发器，使触发器发射的红色光束落在相机侧触发器

接收信号区域的中心位置。 

 

     剔除装置的安装：限制相对较少，可以先安装适当的位置，再调节剔除时

间来使剔除达到最佳效果。 
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二、控制面板的说明 

 
 

 

电源指示：用以指示检测仪器的通电状态。 

电脑启动：控制电脑主机的开启与关闭。按下一次，电脑启动。 

电脑运行时按下，电脑关闭。 

复位按钮：用以消除报警；当检查出现疵品时，警报响起，通过此按钮关闭。 

急停按钮：用以控制检测仪剔除装置的工作状态，按下之后，检测仪只检测，

不剔除。 

显示器开关：显示器的开启与关闭。 
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三、用户界面说明 

    打开电脑，显示以下桌面 

 

      

在电脑桌面双击  图标，打开软件界面，如下图所示 
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各操作按钮功能如下表所示： 

选项 功能 

品牌选择 您可以根据需求存储多个罐体的检测程序，在这里可以按对应的程

序选择 

查看模板 查看当前模板是否与正在生产的产品相符 

模板确定 确定使用当前模板进行检测，单击使用此模板 

制作模板 制作新的模板，详见后续说明 

模板管理 可以对模板采取图像查看、信息管理、删除模板的操作 

参数配置 用以配置相应参数，详见后续说明 

调试模式 一般不需要，如需调试，请来电咨询 

计数清零 用以清空当前计数 

手动触发 便于制作模板及调试时采集图像 

图片查看 用于在运行中调看被剔除罐体的实时图片 

启动/退出

检测 

打开或关闭检测程序 

检测结果

区 

显示总的检测数量和倒罐数量 

检测状态

区 

显示当前检测罐体的检测结果 
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四、模板制作步骤 

   详细步骤如下 

一、点击用户界面的“模板制作”选项，进入模板制作界面，点击界面右上

角的“启动相机”相机将会启动，显示如下界面： 

 

 

面板选项 功能 

启动相机 打开相机，进行模板生成图像采集 

模板信息输入 输入即将制作的模板图像的相关信息，如下图所示，输入需要

的模板信息 

采集图像张数 此处显示采集的图像数量 

采集图像 按需要采集多次图像 

图像合成 将多次采集图像合成为一张模板 

模板生成 生成所需模板，完成在合成图像上的四个位置选取后，点模板

生成图标，模板生成 

模板保存 对所制作的模板进行保存，以备检测使用 

退出 完成模板的制作，退出模板制作界面，返回主界面 
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     二、点击模板信息录入，出现如下界面，在弹窗中正确填写信息，直径为

罐体直径，高度为可见部分的罐体实际高度，单位均为厘米。这里模板名称与品

牌名称填写同一名称，罐型与区别码建议都填写为 1,。 

       

点击“确定”进入下一步。 

 

    三、在完成上述模板信息录入后，将要采集的模板正确的放置在相机前。 

    参考位置：请保证模板垂直于传送带表面。请尽可能达到如下效果。 
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    四、在第一步调好位置后向右移动模板，最佳位置（模板的左侧边缘刚进入

视野）如下图示。 

        单击“采集图像”完成采集，此时采集图像张数应显示 1. 

 

    五、第二次采集，位置如下图所示。 

 

单击“采集图像”完成采集。 

此时采集图像张数显示“2”一般饮料罐两次即可全部采集完全部图像 

如果罐体直径过大或图像有重复区域，可以增加采集次数，直到所采集多张局部

部图像能够拼接成整张图像 
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    六、图像合成，单击该选项，出现如下界面。 

 

出现新生成的模板同时出现弹窗，由于新模板周围有许多我们不需要的部分，

需要将其裁剪，点击“是”继续，然后将裁剪工具分别放置在模板的上中，下中，

左中，右中边缘（下图中红色直线为裁剪工具，黄色线框为方便学习软件而插入）

如下图所示：   
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 七、完成上述步骤之后点击“模板生成”，出现如下界面。   

 

 

八、模板保存，单击“模板保存”，倘若您对模板信息录入的不够满意，在

弹窗中您仍可进行修改。 

 

九、退出，这样一张模板已经制作完成，退出到程序界面就可以调用了。 
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五、运行程序 

经过上述的模板制作，我们回到程序主界面，这时我们制作的模板已经保存

在程序里，接下来我们介绍从模板选取到运行程序的操作。 

 

一、 在下拉菜单中选择所需要的模板。 
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 二、按着图片中红色箭头的顺序点击具有黄色线框标记的按钮， 

     1、品牌：选择品牌。 

     2、查看模板：查看所选模板。 

     3、模板确定：确定所选模板选择正确，可以进行检测。 

     4、参数设置：单击进入如下图所示 

成像水平比例尺：见比例尺参数设定； 

成像垂直比例尺：见比例尺参数设定； 

（只有罐体与相机相对距离变化时才需要修改比例尺） 

快门速度调节值：一般在 300~700 之间，增加会提高图像的亮度； 

增益参数调节值：一般在 0~500 之间，增加会提高图像的亮度； 

修改完参数后点击“确认参数修改”才可以完成参数修改。 

为避免影响生产，请勿修改其它参数。 

 

三、经过上述步骤，我们所有设置的环节均已做完，在主界面点击“启动

检测”正式运行程序。其中可以通过调整上位机延时时间可以准确剔

除不良罐体 
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六、比例尺的参数设定 

     双击桌面上的 图标，打开相机程序，您将会看到如下界面 

 

   双击 项之后单击 ，您将会看到如下界面 
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在这个界面里，测量罐体宽度方向及高度方向所占像素，同时测量罐体实际

直径（宽度）及高度；输入到计算比例尺中计算，然后将计算结果存入参数配置

中。具体操作如下所述： 

   

   选取罐体上下左右四个边沿读取相应坐标值： 
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另罐体高度实际测量值 8.8cm,罐体直径 6.6cm 

 

算法如下： 

(960-270)/8.8=78.4      （顶部 Y值-底部 Y值）/ 罐高=垂直比例尺度 

(863-399)/6.6=70.3      （右侧 X值-左侧 X值）/ 直径=水平比例尺度 

 

分别将 78.4 和 70.3 填入参数配置中，这样我们就大功告成，可以开始检测

了 。 
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七、被剔除罐体图片 

 

    如果您想查看所有被剔除的罐体图片，您可以依据以下步骤： 

 

 

 获得次品图片文件夹如下图示： 
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结束语 

   北京妙想科技有限公司位于北京通州梨园创意产业区，

自 2006 年成立以来，一直专注于机器视觉检测设备的研发与

应用。 

       公司主要针对制罐和灌装企业研制开发多种在线质量

视觉检测设备，主要包括罐内异物检测仪、盖体检测仪、条

码检测仪、颠倒罐检测仪、焊渣检测仪、定位设备等。广泛

应用在奥瑞金制罐、红牛维他命饮料、嘉美集团、养元集团、

中粮集团、福贞金属包装、永富容器、满贯包装等客户的生

产线上。 

        公司聚集一批积极进取，刻苦钻研的技术人员，为公司

技术创新奠定基础。经过全体员工的不懈努力，目前公司已

经成为北方地区最具实力的机器视觉系统应用设备集成商。 

 

 

地址：北京市通州区梨园城铁站东 500 米  

电话：010-60553033  

手机：13643162380 陈工 

邮箱：yqbmcdl@163.com  

网址：www.miaoxiangkeji.com  


